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수동 납땜시
본 방향에서는 납을
최대한 적게 들어가게
작업요망

(개방된 터미널 내부로

납이 흘러들어가 내부 막힘)









(본 제품은 235±5℃의 Soldering port에서
3±0.5초간 자동납땜을 권장함)


